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UN PROCESSO INNOVATIVO

'

La gassificazione a letto fluido

Nella zona industriale di Caserta é stata avviata la sperimentazione
del primo impianto di questo tipo per il recupero di energia dai rifiuti

E stato di recente avviato un in-
novativo processo per il recupero
di energia e materia da rifiuti ur-
bani e di imballaggio: ¢ infatti
partita la sperimentazione trien-
nale (2006 -2009) del primo im-
pianto di gassificazione a letto
fluido, installato presso lo stabili-
mento della societa Le Calorie
nella zona industriale di Caserta.
Tale impianto, primo nel suo ge-
nere in Italia, lavorera la parte
secca dei rifiuti, come plastica,
carta e legno contenuti negli scar-
ti della selezione della raccolta
differenziata urbana e di altre la-
vorazioni industriali. I recupero
di materia ed energia dai rifiuti,
infatti, sta assumendo sempre pitt
importanza per le sue implicazijo-
ni ambientali, tecniche ed econo-
miche e 'impiego di reattori a
letto fluido risulta altamente in-
novativo e a ridotto impatto am-
bientale,, Si tratta, inoltre, di un
progetto che rientra pienamente
nella missione di Amra, una so-
cieta consortile senza fini di lucro
a capitale interamente pubblico
(sono attualmente soci le cinque

Universita campane, il CNR, I'I-

stituto Nazionale di Geofisica e
Vulcanologia e la Stazione Zoo-
logica Anton Dhorn), nata dal
progetto sui Centri di Competen-
za promosso dall’ Assessorato alla

Ricerca Scientifica della Regione
Campania, nell’ambito del Piano
di sviluppo dell'innovazione in
Campania, per favorire il trasferi-
mento al mondo imprenditoriale
di tecnologie innovative applicate
alle problematiche ambientali.

Il principio.del gassificatore si
basa sul fatto che tutti i materiali
a base di carbonio, dal legno ai ri-
fiuti di plastica o carta, possono
essere gassificati, cioe trasformati
in un prodotto gassoso o gas di
sintesi, che pud essere utilizzato
come gas combustibile nelle cen-
trali elettriche, negli impianti di
teleriscaldamento, ecc. A fronte
di un monitoraggio della compati-

bilita ambientale del trattamento
messo in atto e di un’attenta ana-
lisi dei costi e dei benefici, la gas-
sificazione pud costituire un’al-
ternativa alla tradizionale termo-
valorizzazione per combustione,
rispetto alla quale presenta diver-
si vantaggi. Una prerogativa indi-
scutibile & costituita dalla possibi-
lita di valorizzare le frazioni di ri-
fiuto residuale successive alle o-
perazioni di raccolta differenzia-
ta. Il rifiuto residuale, che per
motivi tecnici ed economici non
puod essere inviato alle filiere del
riciclo, contiene infatti ancora
una grande quantita di energia
che pud essere recuperata attra-
verso il sistema della gassifica-
zione a letto fluido. I} processo di
gassificazione produce un minor
volume di gas, pari a circa un ter-
zo di quello emesso da un im-
pianto di combustione tradiziona-

H trituratore con tavola
di taglio aperta

H trituratore WR 2000 M&J, di-
stribuito in Italia della Orsi, &
dotato di una tavola di taglio a-
perta (e brevettata!) che oltre a
triturare perfettamente i rifiuti,
agevola il passaggio di terra, i-
nerti, residui di metallo e di ce-
mento attraverso i fori, riducen-
do in tal modo 1’usura dei coltel-
li e ottimizzando la durata
dell’intera macchina.

I potenti coltelli ruotano in en-
trambe le direzioni distribuendo

e triturando continuamente i ri-
fiuti. L’usura viene cosi ridotta e
ben distribuita.

La speciale conformazione della
tavola di taglio e dei coltelli ga-
rantiscono la pezzatura ideale
del triturato ed un’elevata capa-
cita di triturazione.

L’esperienza M&J maturata nel
corso degli anni ha dimostrato
affidabilita elevata, bassi costi di
gestione e limitati interventi di
manutenzione.

It WR2000 & disponibile anche
nella speciale versione ad alte
prestazioni “HP” (High Perfor-
mance) per il trattamento di ri-

fiuti domestici e di altri rifiuti di
facile lavorazione nei casi in cui
si richieda un’elevata produtti-
vita.

Trituratore M&J WR 2000 S
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le, e residui solidi e ceneri di po-
st-combustione non pericolosi e
utilizzabili ad esempio come ma-
teriali da costruzione. In partico-
lare, la tecnica del gassificatore a
letto fluido permette una buona
distribuzione del calore all’inter-
no del reattore dove vengono la-
vorati gli scarti e questo garanti-
sce, a differenza degli impianti
non a letto fluido, una piu elevata
qualita di risultato. Queste condi-
zioni sono alla base di migliori
prestazioni economiche ed am-
bientali, nonché della possibilita
di operare con impianti di medie-
piccole dimensioni, quindi a mi-
nore impatto ambientale.
L’impianto pilota di gassificazio-
ne installato a Caserta, opportu-
namente strumentato ed esclusi-
vamente dedicato ad attivita di ri-
cerca innovativa nell’ingegneria
di processo, ¢ costituito da un
gassificatore da 381 mm di dia-
metro interno. Le prove, che sa-
ranno condotte sotto la responsa-
bilita scientifica di Amra, avran-
no la durata di qualche ora e ca-
denza quindicinale, per consentire
I’elaborazione delle misure e del-
le indagini diagnostiche, la manu-
tenzione dell’impianto e l1a defini-
zione delle nuove condizioni di
sperimentazione. Di qui Vinteres-
se alla verifica dei risultati, in ter-
mini di: composizione e qualita
degli effluenti solidi e gassosi
(ceneri e gas) prodotti dall’im-
pianto; valutazione della fattibi-
litd tecnico-economica e della
compatibilitd ambientale del pro-
cesso; possibilita di utilizzare di-
verse tipologie di residui di lavo-
razione (scarti di selezione, pul-
per di cartiere, rifiuti urbani trat-
tati meccanicamente con il pro-
cesso VM Press, ecc); acquisizio-
ne di dati per la progettazione di
impianti simili sul territorio.
Oltre al trattamento ecologica-
mente corretto dei rifiuti, con tale
innovativa tecnologia le aziende
locali potranno riutilizzare i pro-
pri scarti per ottenere una buona
quota dell’energia loro necessaria
per le attivita produttive. 11 tratta-
mento di gassificazione potra i-
noltre essere utilizzato per prepa-
rare prodotti di base della petrol-
chimica.



